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Quand e Ia2 employe e Fargen (A), le Proceéde ast dis
Quand Iy Protection gazpuse B constituée par Fanhydrigue carboni
du CO, le pProcédé est désigné par Procédeé MAG (= Metal Acoy Gaz),
A present las fils pleing son: remplacas par des fijx fourras. Certainsg fils fourrés PeUVENE Erre
Protection mazeuse, Ces Procedés tendent j Femplacer e Ioudage avec électrodes enrobeées.
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! L1 combusion de Facetyiene dong l'oxygéne Prodat une chaleur de 3100 *C. Le procédé de soudage

OXYceTyiénique consiste done 4 faire briler les deux B2 contenus dang des bouteilles 3 Fextrémité d'yn
! & chalumesu = 4 appliquer i famme sur les pibces metalliques 3 assembler {fig. 1).

La lamme oxyacetylénique (CA) 3 tros Iones | le dard, a zone ridu
20n8 reductrics gue & TEMPLrature est i plus dlevie {(fg. 2). La flamme pe
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Les chalumeaux i haute pression. sans aspiration, n'ont pas d'injecteur. lls sont équipes pour mélanger les
deux gaz 4 la méme pression, et cetze pression doit étre comprise entre 0,250 et 0.750 bar. lIs ne fonc-
tionnent pas si les pressions dalimentation de l'oxygéne et de lacéryléne sont inégales, lls ne sont donc
utilisables que dans des limites de pression assez restreintes, mais facilement régiables par les détendeurs
montés sur les bouteilles de gaz Le débit du médange peut varier i volonté : il suffic de changer [a buse
(fig. 4).
Les chalumeaux & haute pression, avec aspiration,
ant un injecteur et un ensemble convergent-diver- |
S Tysbran
gent. |ls sont congus pour mélanger les deux gar 3 ——
des pressions différentes. lis fonctionnent sous une df +é= . |
pression d'oxygéne d'environ 1 bar et une pres- | onypine
sion dacéryléne de 04 bar. Le débit du mélange |
varie par changement de la buse et réglage du
robinet d'arrivée d'oxygene. 4, Coupe d'un cholumegu houte pression sans asplrateur,

Les chalumeaux a basse pression : ' i

Les chalumeaux de ce type sont tous & aspiration et équipés d'un injecteur et d'un ensemble convergent- |
divergent. lls fonctionnent pour une pression d'oxygene variant de 1 4 3 bars et une peession d'acétyléne i
de 0,01 4 0.1 bar.

Les ehalumeausx 4 aiguille sont des chalumeaux & débit variable. La variavon de débit du melange est obte- l
nise par changement de la buse et modification du diamere de ['injecteur par une aiguille commandee par |
un volant. lls sont wrés utlisés (fig. 5). .
Les chalumeaux i lances interchangeables sont des chalumeaux & débit fixe. Pour changer de débit. il faut l
changer de lance. Leur manche peut recevoir des lances de differents calibres équipées d'un injecteur
correspondant On ne peut obtenir qu'un seul débit de mélange par lante. lls sont peu utlisés

» L'illjecteur.

U'organe principal des chalumeaux & basse pression est linjeczeur. Lusinage de cere piece doit étre précs
et soigné. Le moindre deéfaur d'usinage ou de montage redurt le rendement de l'injecteur et affecte le bon
lanctiornement du chalumeau, I faudra par conséquent éviter de le rayer ou de le déformer au nettoyage
Ou 3 la reparatian

sing

P e

#Erm fe AETTapE [T ad 1T Tt T ne

- _=

3 Caupe de Minjecteur d'wn cholumeow @ dehit varisble

=

www.otppt—temi.blogspot.com



LEARNECONOMIE
Tampon


LEARNECONOMIE
Tampon



AgE A0
L\_;'\‘E t"l.u.qu-;-.

- e
oy IIIl H_,u&t\,t&ﬂ.- D!:‘jn
'_'.'I"\_'-.\"ir.'_-ﬂk. -t'-lll (LAY ?r_‘ L S 1 } c.'".-.o;u:"ﬁ.

I 2.2 N %{h (Eﬂh:i ief_ﬂl"'-j?{"'ﬁ

HP ¢ Rouwqe Pposs
i \_P_;m{-e-wf.- \ < 9 9
3 ' <5 T

—a WWW.ofppt—temi.blgg-sRc_)E_cg_rr_l________.



LEARNECONOMIE
Tampon



LUNDI . { pua ¥ SEMADL 50 A 1434 o e 26

& Re NoaLQue_
i aret d'un j:a-Jri'_ e Jamu:laﬁe O |

l

ﬁl‘fﬁfhpiﬁ P'rﬂ“ei ,ﬁrr:.f- ?an% |
” E.l-:::]:p:r ic&@me ['uh (uks Viser apies

p Une 2Lonwe
= Feimer Gacheles

Fa.man- Elnciﬂ&es

Le soudobrasage

C'est un procédé d'assemblage sans fusion des bords. La liaison des piéces est obienue par lintermediaire
d'un cordon de méral d'apport exécuté au chalumeay, Le méral dapport est f-nndu et dépote comme en
soudage, soit dans un chanfrein dans le cas d'un assemblage bout A bout, soi dans langie formé par les
éléments 3 assembler dans le cas d'un assemblage d'angle ou & recouvrement

Comme en brasage. le mém! dapport s'émale & 'éwar liquide 3 la surface du méaal de base chauffée a la
température convenable. Certe opéravion s'appelie le mouillage (fig. 5). Le meml dapport reste accroche
i la surface aprés refroidissement. Clest son accrochage qui assure I'assemblage. Pour reussir le
mouillage. le métal de base ne doit étre ni trop chaud ni trop froid. Pour soudobraser les aciers avec un
apport de laiton, il faut porter le métal de base 3 une tempérawre comprise entre 800" et P50 'C Four
les fontas, le mouillage se produit entre 650° et 750 °C.

L equipement du soudobrasage est identigue & celui du soudage oxyacetylénigue

On l'utilise en cas de fortes épaisseurs d'acier et de fonte (réparation sur pieces epasses)

Un atout du scudobrasage : il ne fart pas subir aux pieces 4 assembler les deformations agu'on pout obsar-
ver pendant l'exdécution d'une soudure avec fusion des bords
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